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1. Im Dialog mit der Offentlichkeit

Orbia Polymer Solutions (Vestolit) in Marl steht fir den
groBten vollintegrierten PVC-Produktionsstandort in
Europa. Wir haben uns dem Leitbild der nachhaltigen
Entwicklung (Sustainable Development) verpflichtet.
Dies druckt sich in unserer Unternehmenspolitik aus,
die auf der Ausgewogenheit dkologischer, 6konomi-
scher und sozialer Ziele basiert.

Um diese Ziele zu erreichen, bekennen wir uns zu
einem produktionsintegrierten, ressourcenschonenden
Umweltschutz. Unsere Leistungen auf diesem Gebiet
lassen wir regelmaf3ig durch unabhangige Gutachter
Uberprifen. Die Vestolit GmbH (im Folgenden "Vestolit"
genannt) unterzieht sich bereits seit 1996 Umwelt-
prufungen nach EG-Oko-Audit-Verordnung. Dariber
hinaus lassen wir unser Unternehmen nach der
weltweit gultigen Umweltnorm ISO 14001:2015 und
der Energienorm ISO 50001:2018 begutachten.

Wir stellen uns auch den anhaltenden Diskussionen zur
Chlorchemie im Allgemeinen und zu unserem Produkt
PVC (Polyvinylchlorid) im Besonderen. Viele Studien
unabhangiger Institute unterstiitzen unsere Uber-
zeugung, dass der Werkstoff PVC in seinen vielfaltigen
Anwendungen im Vergleich zu anderen Werkstoffen
okonomisch und 6kologisch erhebliche Vorteile bietet.
Daraus leitet sich ein Nutzen fur die gesamte Gesell-
schaft ab. Um die Nachhaltigkeit weiter zu verbessern,
sind wir Uber unsere europaischen Industrieverbande
weitgehende Selbstverpflichtungen eingegangen. Die
darin enthaltenen Ziele und MaBBnahmen decken alle
Stadien der Lebenswege unserer PVC-Produkte von
der Herstellung, der effizienten Nutzung von
Ressourcen bis hin zur Verwertung ab. Jahrlich werden
dazu Fortschrittsberichte von Euro Chlor (www.
eurochlor.org) und VinylPlus (www.inylplus.eu) erstellt.
AuBerdem unterstutzen wir die Nachhaltigkeitsinitiative
Chemie? von VCI, IG BCE und BAVC und helfen damit,
die nachhaltige Entwicklung branchenweit
voranzutreiben.

Wir von Orbia Polymer Solutions (Vestolit) bekennen
uns zu unserer gesellschaftlichen Verantwortung, von
der Unternehmensstrategie bis hin zu den MaBBnahmen,
die wir taglich umsetzen.

W\ 'm Dialog mit der Offentlichkeit

Mit der vorliegenden 29. Umwelterklarung (Ausgabe
2025) nach EMAS stellen wir die Weiterentwicklung
unseres Unternehmens dar.

Wir laden alle Interessierten zu einem Dialog ein und
hoffen, mit unseren Aktivitaten zur Vertrauensbildung
beizutragen.

November 2025

Vestolit GmbH
Geschaftsfuhrung

Dr. Gerd Wollermann Dr. Oliver Kretschmann
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Fur ein Plus an Nachhaltigkeit

Die Selbstverpflichtung der Orbia Polymer Solutions (Vestolit) fir eine
nachhaltige Entwicklung entlang der PVC-Wertschopfungskette
kommt u. a. in der Unterstutzung der Initiative VinylPlus der PVC-
Industrie zum Ausdruck. Sie verfolgt die folgenden funf Ziele:

Kreislauf-
Management

Nachhaltige
Verwendung von
Zusatzstoffen

H @
V I n COMMITTED TO
SUSTAINABLE DEVELOPMENT

W\ Umweltpolitik

Chlororganische
Emissionen

Nachhaltige
Energie- und
Klimastabilitat




2. Umweltpolitik

Der Erhalt unserer Umwelt ist eine der wichtigsten
globalen Aufgaben, die internationale Losungen
verlangen. Mafvoller Umgang mit Ressourcen und eine
weltweit umweltschonende Produktion mussen als
vordringliche Aufgabe angesehen werden. Auf der
Konferenz der Vereinten Nationen fur Umwelt und
Entwicklung in Rio de Janeiro im Jahr 1992 wurden
grundlegende Beschlusse Uber eine dauerhafte um-
weltgerechte Entwicklung (,Nachhaltige Entwicklung*)
gefasst. Die weltweite Initiative der Chemischen
Industrie ist ein &hnlich motivierter Gedanke - die Idee
des ,Responsible Care®, in Deutschland ,Verantwort-
liches Handeln" genannt. Kern dieser Initiative ist der
Wille zur standigen Verbesserung von Sicherheit,
Gesundheits- und Umweltschutz - und zwar unab-
hangig von gesetzlichen Auflagen.

In 2011 startete die europaische PVC- und Chloralkali-
Industrie ihre Initiative ,VinylPlus® und damit die zweite
Phase ihres Sustainability-Programms. Das VinyIPlus-
Programm wurde im offenen Dialog und in sehr enger
Zusammenarbeit der verschiedenen Beteiligten aus
Industrie, des Gesetzgebers sowie aus Nichtregierungs-
und Verbraucherorganisationen gemeinsam entwickelt
und seitdem erfolgreich umgesetzt. Das gemeinsam
Erreichte wird jahrlich Uberpruft und im Fortschritts-
bericht von VinylPlus entsprechend dokumentiert. Die
neue Verpflichtung der europaischen PVC-Branche zur
nachhaltigen Entwicklung fur die nachsten zehn Jahre
wurde in einem Bottom-Up-Ansatz von der gesamten
PVC-Wertschopfungskette zusammen mit ihren
Stakeholdern entwickelt. Im Mai 2021 wurde die neue
Selbstverpflichtung VinylPlus 2030 vorgestellt und in
Kraft gesetzt. Die nachste 10-Jahres-Verpfiichtung der
PVC-Wertschopfungskette identifiziert drei 'Pfade":

* Ausbau der Kreislauffahigkeit der PVC-
Wertschopfungskette

*  Fortschritte in Richtung CO2-Neutralitat und
Minimierung unseres 6kologischen FuBabdrucks

* Aufbau globaler Koalitionen und Partnerschaften
fur die SDGs der UN

Die drei Pfade umfassen zwolf zentrale Aktionsfelder
mit 39 Zielen, die konkrete Schritte fUr die europaische
PVC-Branche zur weiteren Verbesserung der
Nachhaltigkeitsleistung von PVC umfassen.

Im Rahmen der ,,European Plastics Strategy“ bzw. der
,Circular Plastics Alliance® der EU ist die Kunststoff-
industrie aufgefordert, 10 Millionen Tonnen Kunst-
stoffabfalle pro Jahr zu recyclen. Dieses Ziel soll bis
2030 erreicht werden. DarUber hinaus hat die
Europaische Kommission am 14. Oktober 2020 die
»European Plastics Strategy for Sustainability®
bekanntgegeben, die weitreichende Auswirkungen auf
die gesamte Kunststoffindustrie hinsichtlich Rohstoff-
einsatz, Energie, Emissionen und Recycling sowie
Sicherheit und potenzielle Gefahrdungen haben wird.

Die Chloralkali-Industrie hat durch ihre Organisation
»Euro Chlor” die Schwerpunkte fur die Ziele der
nachsten Dekade auf die Themen Energieeinsparung
sowie Umwelt und Sicherheit gelegt und ihre Kom-
munikation mit Behdrden und Nachbarschaften der
europaischen Produktionsstandorte verstarkt.

Der Fokus liegt dabei auf dem Nutzen der Wert-
schopfungskette, des Produkts sowie auf den
Arbeitsbedingungen. Im Rahmen der CEFIC-Initiative
(,New Mid Term Century Strategy*) hat Euro Chlor die
,Mid Century Strategy for a sustainable Chlor-Alkali
industry” (MCS) entwickelt und unter dem Motto
»SAFE.COMPETITIVE.GREEN" vorgestellt. Die Vision ist
die Weiterentwicklung in eine sichere, wettbewerbs-
fahige, klimaneutrale und zirkulare europaische Chlor-
Alkali-Industrie im Jahr 2050. Es wird angestrebt, ein
integraler Bestandteil des europaischen Wandels
(,Green Deal“) zu einer klimaneutralen und
nachhaltigen Wirtschaft zu sein.

© freshidea - Fotolia.com
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3. Unternehmensleitlinien

Die oberste Leitung der Vestolit verpflichtet sich und alle Mitarbeitenden zu den folgenden Leitlinien. Aus diesen
leiten wir die entsprechenden Unternehmensziele ab. Wenn ein Sachverhalt Auswirkungen auf die Gesundheit und
Sicherheit der Menschen oder die Umwelt hat, so haben die entsprechenden Leitlinien und Ziele immer Vorrang.

1. Leitlinie 2. Leitlinie

Wir sind der fUhrende Hersteller von Spezial-PVC und Wir arbeiten sicherheitsbewusst.

Basischemikalien.

*  Wir sind weltweit der zuverlassige, bevorzugte und
damit langfristige Partner unserer Kunden. Unsere
Partnerschaften basieren auf gegenseitigem
Vertrauen und auf der Einhaltung unserer Zusagen.
Wir hinterfragen die Bedurfnisse unserer Kunden
und ermitteln regelmagig ihre Zufriedenheit.

*  Wir sind innovativ. Dabei konzentrieren wir uns auf
die Bedurfnisse unserer direkten Kunden und
nachgelagerter Kundenstrukturen. Ziel ist die
Steigerung unserer Wettbewerbsfahigkeit und
unserer Marktanteile.

*  Wir verbessern kontinuierlich die Leistungen
unserer Produkte und unseres Produktportfolios.

*  Prioritat hat die Sicherheit der Produkte flr den .
Anwender. Bei der Produktion von Erzeugnissen fur
die Lebensmittelbranche wenden wir das HACCP-
Konzept an.

Die Gesundheit und Sicherheit der Menschen sind
unsere hochste Maxime. Wir folgen der ,Vision
Zero“ der BGRCI zur Arbeitssicherheit und
hdchsten Standards der Anlagensicherheit. Alle im
Unternehmen arbeitenden Menschen mussen ihre
Aufgaben sicher erfullen konnen.

Um systematisch eine stetige Verbesserung der
Arbeits- und Anlagensicherheit zu erreichen,
werden Unternehmensziele aufgestellt, die
regelmaBig durch Audits und Management-
Reviews UberprUft werden. Alle Beschaftigten der
Vestolit sind verpflichtet, die Regeln der Arbeits-
und Anlagensicherheit zu beachten und ihren
personlichen Beitrag zur Verbesserung der
Sicherheitskultur zu liefern.

Das Umsetzen definierter Standards zur Arbeits-
und Anlagensicherheit schafft eine Sicherheits-
kultur im Unternehmen. Dazu gehoren eine offene
Kommunikation und permanentes Lernen.

3. Leitlinie

Wir arbeiten effizient und erfolgsorientiert.

‘\ Unternehmensleitlinien

Das Erwirtschaften von Gewinnen ist Voraus-
setzung fur die Sicherung des Unternehmens und
fur Investitionen. Dies sichert die Weiter-
entwicklung der Vestolit und damit unsere
Arbeitsplatze.

Die EigentUmer der Vestolit haben Anspruch auf
eine angemessene Dividende.

Wir haben eine Unternehmenskultur fur Effizienz,
Entwicklung und Innovation sowie eine Kultur zum
konstruktiven Umgang mit Fehlern. Damit
verbessern wir kontinuierlich die Leistungen
unserer Unternehmens- und Produktionsprozesse.
Wir stellen die Leistungsfahigkeit unserer Prozesse
mit Hilfe geeigneter Kennzahlen dar.



4. Leitlinie 5. Leitlinie

Wir setzen auf kompetente und engagierte
Mitarbeitende.

Wir handeln nachhaltig, verantwortungs- und
vertrauensvoll.

Wir wollen motivierte und qualifizierte Mitarbei-
tende. Wir schatzen eine positive Einstellung sowie
Kompetenz. Durch eine individuelle Personal-
entwicklung unterstitzen wir unsere Mitarbeiten-
den in der Entwicklung ihrer Fahigkeiten und
Fertigkeiten.

Unternehmensintern fordern wir den Zugang zu
Wissen. Dazu gehort auch der Transfer von Wissen
zwischen unseren Mitarbeitenden.

Die FUhrungskrafte der Vestolit nehmen ihre
Verantwortung fachlich und sozial kompetent wahr.
In dieser Hinsicht haben die FUhrungskrafte eine
Vorbildfunktion fur alle Mitarbeitenden.

Die Geschaftsfuhrung, FUhrungskrafte, die
Belegschaft und der Betriebsrat arbeiten
kooperativ und vertrauensvoll zusammen. Auf
Veranderungen in der Arbeitswelt reagieren wir
frUhzeitig und in Zusammenarbeit mit den
Sozialpartnern.

Durch die standige Entwicklung hin zu einer
positiven Unternehmenskultur wollen wir langfristig
ein attraktiver Arbeitgeber in der Region bleiben.

Wir halten unsere bindenden Verpflichtungen ein.
Dazu gehoren die Regeln des Code of Ethics von
Orbia und die Umsetzung der Nachhaltigkeits-
strategie von Orbia.

In unserer Strategie und in unserem Handeln
berucksichtigen wir die Interessen unserer
Anspruchsgruppen. Wir sind Uberzeugt, dass wir
die Erwartungen unserer Anspruchsgruppen
Ubertreffen. Dazu gehoren die Prinzipien einer
fairen Zusammenarbeit sowie die Offenheit fur
Feedback.

Wir minimieren die Belastungen fur die Umwelt.
Dazu setzen wir unsere Erfahrung, unsere
technische Kompetenz und unsere Kreativitat ein.
Wir nutzen Energie und Rohstoffe verantwortungs-
bewusst und effizient. Mit Hilfe unseres Energie-
managementsystems (EnMS) senken wir unsere
Emissionen von Treibhausgasen. Dabei folgen wir
den entsprechenden Selbstverpflichtungen und
Vorgaben der Européischen Union (EU) und
Deutschlands.

Wir Ubernehmen Verantwortung fur unsere
Lieferketten.

Wir bekennen uns zu unserem Standort in Marl
aber auch zu den anderen Standorten in der Welt.
Wir respektieren die Kulturen der anderen
Standorte. In unserem Umfeld nehmen wir
gesellschaftliche Verantwortung wahr. Wir fordern
soziale Projekte.

Unternehmensleitlinien I.



4. Unternehmensziele

Aus unseren Unternehmensleitlinien leiten wir die
folgenden Unternehmensziele ab. Diese werden von
unseren Unternehmensbereichen durch eigene
Scorecards konkretisiert und mit MaBnahmen auf
Jahresbasis verfolgt (siehe Kapitel 12.1).

Unternehmensziele zur 1. Leitlinie

"Wir sind der fuhrende Hersteller von Spezial-PVC und
Basischemikalien."

1. Wir erhdhen die Zufriedenheit unserer Kunden.

2. Wir steigern unsere Innovationskraft, scharfen
unser Produktportfolio und steigern unsere
Marktanteile in Zielmarkten.

3. Wir halten unsere Zusagen zur Produktsicherheit
und zur Produktqualitat ein. Dazu informieren wir
proaktiv unsere Kunden.

Unternehmensziele zur 2. Leitlinie
"Wir arbeiten sicherheitsbewusst."

4. Wir verbessern systematisch die Arbeitssicherheit.

5. Wir verbessern systematisch die Anlagensicherheit.

Unternehmensziele zur 3. Leitlinie
"Wir arbeiten effizient und erfolgsorientiert.”

6. Wir steigern den Output durch die Steigerung der
Verfugbarkeit unserer Anlagen, durch
Prozessoptimierungen sowie durch eine
leistungsfahige Instandhaltung.

7. Wir entwickeln unsere Unternehmensprozesse
weiter, die wir mit Hilfe geeigneter Kennzahlen
Uberprufen.

‘\ Unternehmensziele

Nach Abschluss des Jahres wird die Zielerreichung der
Unternehmensbereiche bewertet. AnschlieBend
werden fur das folgende Jahr neue Ziele in den
Scorecards aufgestellt.

Unternehmensziele zur 4. Leitlinie

"Wir setzen auf kompetente und engagierte
Mitarbeitende."

8.  Wir fordern die Entwicklung der Kompetenzen
unserer Mitarbeitenden und erwarten deren
bestmogliches Engagement.

9.  Wir fordern eine offene Kommunikation,
permanentes Lernen sowie den Austausch, die
Verbreitung und die Vermehrung von Wissen.

10. Auf Veranderungen in der Arbeitswelt reagieren wir
frihzeitig und in Zusammenarbeit mit den
Sozialpartnern.

11. Wir wollen ein attraktiver Arbeitgeber bleiben.

Unternehmensziele zur 5. Leitlinie

"Wir handeln nachhaltig, verantwortungs- und
vertrauensvoll."

12. Wir halten unsere bindenden Verpflichtungen ein.

13. Wir minimieren Belastungen fur die Umwelt, indem
wir Abfall und Abwasser reduzieren.

14. Wir reduzieren unseren Energieverbrauch, steigern
unsere Energie-Effizienz und senken die Emission
von Treibhausgasen.

15. Wir Ubernehmen Verantwortung fur unsere
Lieferketten.

16. Wir Ubernehmen gesellschaftliche Verantwortung
und fordern soziale Projekte.



5. Vestolit GmbH in Marl

Seit Uber 75 Jahren wird in Marl der Kunststoff PVC auf
Basis nachhaltiger und energieeffizienter Technologien
hergestellt. Dieser Kunststoff zeichnet sich durch
Ressourcenschonung und Langlebigkeit aus und eignet
sich daher besonders zur Herstellung von Produkten
fur den Bau- und Kfz-Sektor. Orbia Polymer Solutions
(Vestolit) ist MarktfUhrer als Rohstofflieferant fur
PVC-Fensterprofile sowie Pasten-PVC zur Herstellung
von Tapeten, Bodenbelagen, Planenstoffen und Kfz-
Unterbodenschutz.

Vestolit Ubernahm am 01.01.1995 als 100 %ige
Tochtergesellschaft der damaligen Huls AG die
entsprechenden Geschafts- und Produktionseinheiten.
Unter Beteiligung des Vestolit-Managements und mit
Zustimmung der Kartellbehorden erwarb Mexichem
S.A.B. de CV. (Tlalnepantla, Mexico) am 01.12.2014 alle
Anteile an Vestolit, die ein von Strategic Value Partners
gemanagter Fonds seit September 2006 gehalten
hatte. Im September 2019 hat sich Mexichem in ,,Orbia
Advance Corporation, S.A.B. de CV." umbenannt.

Mitarbeitende, Stand September 2025: 743

Alle Produktionsbetriebe der Vestolit befinden sich auf dem Gelande des Chemieparks Marl. Im Chemiepark
werden durch die vorhandene Verbundstruktur Infrastruktureinrichtungen effizient und ressourcenschonend

genutzt:

Rohstoffversorgung
(z. B. Steinsalzsole, Ethylen)

Energie- und Betriebsmittelversorgung
(z. B. Elektrizitat, Dampf, Erdgas, Wasser,
Kuhlwasser, Druckluft)

Entsorgungseinrichtungen
(Abwasser, Abfall)

Emissions- und
Immissionsiiberwachung

Gefahrenabwehrorganisation
(Feuerwehr, Werkschutz)

Fachabteilungen fiir Anlagensicherheit
und Arbeitssicherheit

Medizinischer Dienst

Fachwerkstatten

Der Transport der Rohstoffe und Produkte erfolgt Uber Pipeline, mit dem Schiff und in Bahnkessel- sowie
StraBentankwagen. Es bestehen gute Anbindungen an das allgemeine Stra3ennetz und die Autobahnen. Der
Chemiepark Marl unterhalt einen eigenen Bahnanschluss und einen eigenen Binnenhafen am Wesel-Datteln-Kanal,

beides wird von Vestolit mitbenutzt.

Vestolit GmbH in Marl I.



6. Produktion

Von Steinsalz und Erdol zum PVC

Die Vestolit-Produkte werden aus den Primarrohstoffen
Erddl und Steinsalz hergestellt. Im PVC Uberwiegt der
Anteil der Rohstoffbasis Salz.

Steinsalz wird durch Aussolung eines Salzstockes in
Epe/Westfalen gewonnen und als wassrige Losung
Uber eine Pipeline bezogen. Die durch die Aussolung
gebildeten Kavernen werden zur Lagerung von Erdgas
und Erdol genutzt.

Bei der Aufarbeitung des Erddls in Raffinerien wird
neben anderen Fraktionen (z. B. Heizol, Benzin) auch
Naphtha gewonnen. Durch thermisches Spalten von
Naphtha lassen sich Ethylen, Propylen und andere
Chemierohstoffe herstellen.

Ethylen ist der zweite Rohstoff, der zur Herstellung der
Produkte der Vestolit eingesetzt und Uber Pipeline
bezogen wird.

Der vollintegrierte Standort

Vestolit betreibt in Marl einen vollintegrierten Standort.
Ausgehend von der Salzaufbereitung und Ubernahme
von Ethylen werden alle Verfahrensschritte, die
erforderlich sind, um die Vorprodukte und das
Endprodukt PVC herzustellen, an einem Standort
ausgefuhrt. Dabei werden die Vorprodukte Uber
Rohrleitungen zur ndchsten Verfahrensstufe geleitet.
Chlor wird von Vestolit weder zugekauft noch an
Kunden auBBerhalb des Standortes Marl abgegeben.
Nicht umgesetzte Einsatzstoffe und Ruckstande
werden aufgearbeitet und in den Prozess
zurlckgefuhrt.

‘\ Produktion

Der Produktionsverbund

Das in Wasser geloste Salz wird in die Elektrolyse
gefordert. Vestolit betreibt eine moderne Membran-
Elektrolyse. Bei der Elektrolyse wird die Salzldésung
mittels elektrischen Stroms in Chlor, Natronlauge und
Wasserstoff zerlegt.

Das Chlor wird mit Ethylen zu Dichlorethan umgesetzt,
das wiederum in der Spaltung bei hohen Temperaturen
in Vinylchlorid und Chlorwasserstoff zerlegt wird.

Der entstandene Chlorwasserstoff wird entweder mit
Ethylen und Sauerstoff zu Dichlorethan umgesetzt oder
kann zu Salzsaure aufgearbeitet, mit Methanol zu
Methylchlorid oder mit Ethylen zu Ethylchlorid
umgesetzt werden.

Aus Vinylchlorid wird durch Polymerisation PVC
(Polyvinylchorid) hergestellt. Vestolit betreibt
grundlegend zwei Arten von Polymerisations-
prozessen: Die Emulsions- und die Suspensions-
polymerisation. Das erzeugte PVC wird in
Entgasungseinrichtungen von nicht umgesetztem
Vinylchlorid befreit. Das bei der Entgasung
zurtckgewonnene Vinylchlorid wird in den Prozess
zurtckgefuhrt. Nach der Trocknung liegt
pulverformiges PVC vor, das in Sacken verpackt oder
per Silofahrzeug zum Kunden geliefert wird.



Die PVC-Synthese

[
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7. Rohstoffe und Hilfsstoffe

Zur Herstellung der Vestolit-Produkte sind neben Steinsalz und Ethylen eine Reihe weiterer Roh- und Hilfsstoffe
erforderlich.

Insgesamt wurden 2024 rund 1.448.637 t Roh- und Hilfsstoffe als Einkaufsmengen eingesetzt.

‘\ Rohstoffe und Hilfsstoffe



8. Produkte

PVC ist das Zielprodukt der Vestolit fur die Pastenanwendung und Profilextrusion. Ein Koppelprodukt der Chlor-
Herstellung ist Natronlauge. Sie wird in unterschiedlichen Industriezweigen eingesetzt. Weitere Koppel- bzw.
Verkaufsprodukte sind Salzsaure (100%ig), Methyl- und Ethylchlorid.

Die wesentlichen nachgelagerten Einsatzgebiete und Anwendungen zeigt die Tabelle.

Produkte aus Marl Nachgelagerte Einsatzgebiete Nachgelagerte Anwendungen

Bauindustrie, Automobilindustrie, Fensterprofile, Rohre, Platten, Folien,

pPVvC Medizintechnik

Kabelummantelungen, Tapeten,
Kunstleder, Bodenbelage,
Unterbodenschutz, Schlduche

Textilindustrie, Aluminiumindustrie, Neutralisations-/Bleichmittel

Natronlauge Zellstoff-/Papierindustrie, Rauch- Aufschlussmittel, Reinigungsmittel

gasentschwefelung, Nahrungs- und

Futtermittelindustrie

Bauindustrie,

Ethylcellulose

Ethylchlorid Kunststoff-Herstellung Katalysatoren fur Polyolefin-
Herstellung, Metallalkyle
Bauindustrie, chemische Industrie Silikone
Methylchlorid Methylcellulose

Butyl-Kautschuk

Nahrungsmittelindustrie Gelatine
Salzsaure Metallverarbeitende Industrie Gewdrzextraktion
Wasseraufbereitung Abbeizbader

PVC ist aufgrund seiner Eigenschaften vielseitig
einsetzbar. Daruber hinaus hebt sich PVC gegenuber
anderen Werkstoffen durch seine Langlebigkeit,
Ressourcenschonung, Witterungsbestandigkeit und
Resistenz gegenuber aggressiven Medien ab.

Orbia Polymer Solutions (Vestolit) stellt vorwiegend
PVC her, das zu langlebigen Produkten, z. B. Fenster-
rahmen, verarbeitet wird. FUr die meisten dieser
Produkte aus PVC gibt es hervorragende Recycling-
maoglichkeiten, so dass gebrauchte Artikel nach ihrem
ersten Lebenszyklus einer weiteren Verwendung
zugefuhrt werden konnen.

Zur Weiterentwicklung neuer Technologien und
Verwertungssysteme sowie zur Umsetzung der
freiwilligen Selbstverpflichtung wurde von der
europaischen PVC-Industrie die Initiative ,VinylPlus® und
in der Folge VinyIPlus 2030 gegrundet. In einem auf
zehn Jahre angelegten Programm unterstutzt die
Initiative Projekte zur nachhaltigen Entwicklung von
PVC entlang des Produktlebenswegs.

Produkte I.



Ein Zuhause wird es
erst mit uns.

Produkte von Vestolit werden vielfach fur Erzeugnisse
rund ums Haus eingesetzt und sorgen fur Vorteile wie

Langlebigkeit und Ressourceneffizienz. Fallrohr
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V

Gardinenleiste Kunststoff-

V fenster
Y4

Fensterbrett Sockelleiste

vV \Y4

Kabelummantelung
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V
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V Terrasse
\Y4
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Ein Traumauto wird
es erst mit uns.

Produkte von Vestolit werden vielfach fur Erzeugnisse rund ums Auto
eingesetzt und sorgen fur Vorteile wie Sicherheit und vielseitiges

Design.
Dichtungs-
MERSE
Turgriff
Folierung Bordelnaht Turverkleidung
FuBmatte

Y

Unterbodenschutz

Y
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9. Produktlebensweg

Der Produktlebensweg beschreibt aus Sicht der Vestolit
die Phasen eines Produkts von der Rohstoffbeschaffung,
der Entwicklung und Produktion, tber den Transport bis
hin zur Produktnutzung bzw. zur Produktbehandlung
am Ende des Lebenswegs. Die Betrachtung des
Lebenswegs dient der Transparenz vor allem
gegenuber unseren externen Anspruchsgruppen.

Zur Verdeutlichung sind die Zusammenhange
schematisch dargestellt. Vestolit Uberwacht und
optimiert die steuerbaren und beeinflussbaren
Abschnitte des Lebenswegs und bestimmt dazu die
Umweltaspekte (siehe Kapitel 11).

Entsorgungswege

T

Klaranlage Entsorger Entsorgungswege
o T
Evonik Evonik Entsorger
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Emissionen Abwasser

!

X /
Abfall S Energic e BVELY

Salzstock
(Epe)
| Loglstlk/Versand
Saline
| | Selbstabholung
S(ile Kunde
Karl Schmidt
Handler —| — Spedition -+ Kunde
[ ]
- NS Transport
Y J VeStOllt — Spedition -+ Kunde

| I

Evonik Handler

N

Dampf techn. Gase Strom

Paste
Fufboden —
Tapete —>
UBS —>

Planenstoffe —»

Dachbahnen —»
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10. Umweltmanagementsystem

10.1. Grundlagen

Basis dieser Umwelterklarung ist die EG-Oko-Audit-
Verordnung (EMAS / EG) 1221/2009 vom

25. November 2009 und der Anderungsverordnung
(EU) 2017/1505 vom 28. August 2017 sowie der
Verordnung (EU 2018/2026) vom 19. Dezember 2018,
die die Forderungen der ISO 14001:2015 an Umwelt-
managementsysteme vollstandig berUcksichtigt.

Die erste Oko-Audit-Verordnung (,eco management
and audit scheme*, EMAS) von 1993 wurde im Frihjahr
2001 vom Europaischen Parlament und dem
Europaischen Rat Uberarbeitet. Die bei der Anwendung
von ,EMAS I“ gewonnenen Erfahrungen sollten genutzt
werden, damit die ,EMAS II“-Verordnung in noch
starkerem Maf3e Anreize fur eine kontinuierliche
Verbesserung der Umweltleistung bieten konnte. Am
11. Januar 2010 trat die ,EMAS llI*-Verordnung in Kraft,
um den Anpassungsprozess weiter zu unterstutzen.

Basis fur die kontinuierliche Verbesserung der
Umweltleistung ist das eigenverantwortliche Handeln
der Industrie, den Umweltschutz in der Gesamtheit zu
verbessern. Hierzu gehoren das standige Streben,
Schadstoff-Emissionen zu reduzieren, Alarm- und
Gefahrenabwehrplane zu verbessern, die Ausbildung
und Schulung der Mitarbeitenden zu intensivieren
sowie die Energie- und Ressourcenschonung zu
optimieren. Kontrolliert wird dies durch Umweltbetriebs-

prufungen. Durch diese Experten-Audits werden
Schwachstellen aufgedeckt, Verbesserungsziele
formuliert und MaBBnahmenprogramme fur deren
Umsetzung aufgenommen. Die wesentlichen Ziele und
Programme sind in dieser Erklarung veroffentlicht und
werden von einer unabhangigen Stelle, dem Umwelt-
gutachter, gepruft.

Im Einklang mit EMAS versteht Vestolit das eigene
Umweltmanagementsystem als Teil seines integrierten
Managementsystems (IMS), in dem alle Aspekte des
Umweltschutzes, des Gesundheitsschutzes, der
Arbeits-, Anlagen- und Produktsicherheit, der sozialen
Verantwortung (Social Responsibility) sowie der
Qualitat organisatorisch und inhaltlich zusammen-
geflhrt sind.

Vestolit ist auch nach ISCC (International Sustainability
and Carbon Certification) zertifiziert. Dabei handelt es
sich um ein global anerkanntes Nachhaltigkeits-
Zertifizierungssystem, das den Bereich der Beschaffung
und den Einsatz nachhaltiger Rohstoffe mit Hilfe der
Massenbilanzierung abdeckt. Dies umfasst unter
anderem den Einsatz land- und forstwirtschaftlicher
Biomasse, zirkularer und bio-basierter Materialien sowie
Erneuerbarer Energien. Das ISCC-Zertifikat gilt fur die
Chlorelektrolyse, die VC-Anlage und die
Polymerisationsanlagen am Standort Marl.

Das Vestolit-Managementsystem der Vestolit zielt auf:

Transparenz der Aufgaben und Verantwortlichkeiten

&
2
=
¢

Qualifikation der Mitarbeitenden durch Schulung

standige SelbstUberprifung durch interne Audits

Umweltschutz im Dialog

sichere Verfahren durch systematische Steuerung
e/ derProduktion

kontinuierliche Verbesserungen durch Ziele und
” MafBnahmenprogramme

Denken und Arbeiten im Sinne unserer Kunden und
= weiterer fUr uns wichtigen Anspruchsgruppen
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10.2. Organisation

Wesentliche Voraussetzung zur Erreichung von
unternehmerischen Zielen ist eine zielgerichtete
Organisation. In der Aufbauorganisation der Vestolit
spiegelt sich der hohe Stellenwert des Umweltschutzes
im Unternehmen wider. Die Einbindung aller
Mitarbeitenden in das Umweltmanagement ist von
entscheidender Bedeutung.

Der Geschaftsfuhrer der Vestolit hat nach § 52b des
Bundesimmissionsschutzgesetzes die Betreiber-
verantwortung. Er ist demgemaf die hochste Instanz
innerhalb des Unternehmens in Bezug auf betriebliche
Entscheidungen mit Umweltrelevanz.

Vom Geschaftsfuhrer wurden die aus der Betreiber-
verantwortung resultierenden Aufgaben und Pflichten
Uber den Leiter Operations an die Sprecher der
Betriebsleitungen delegiert.

Der Geschaftsfuhrer hat den Leiter Management-
systeme/QS zum Managementbeauftragten benannt
und ihn mit der Aufgabe betraut, die Anwendung und
Aufrechterhaltung des integrierten Management-
systems (IMS) sicherzustellen.

Vestolit nimmt am Werkleiter-Bereitschaftsdienst
des Chemieparks Marl teil. Der jeweilige Werkleiter
vom Dienst hat bei umweltrelevanten Vorgangen
uneingeschrankten Zugriff auch auf die
Produktionsanlagen der Vestolit.

Der Leiter Operations unterstutzt die Fuhrungskrafte
der Vestolit bei umweltrelevanten Aufgaben, Uberwacht
die Einhaltung von Terminen und halt direkten Kontakt
zu Fachbereichen des Standort-Dienstleisters (Evonik
Operations GmbH), die Aufgaben aus den Bereichen
Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz fur Vestolit
erfullen.

Umweltschutzvertrauensleute haben aufgrund ihrer
Tatigkeiten direkten Einblick in umweltrelevante
Vorgange. Sie sind Ansprechpartner in Umweltschutz-
angelegenheiten fur alle Mitarbeitenden. Sie geben
ihren Kolleginnen und Kollegen Hinweise zur sicheren
Durchfuhrung aller Arbeiten und informieren die
Betriebsleitung Uber umweltrelevante Mangel.

Vestolit hat sich wie alle im Chemiepark Marl
ansassigen Unternehmen in einer Vereinbarung zur
Einhaltung hoher Standards auf den Gebieten
Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz verpflichtet.

Das Unternehmen ist damit in das gemeinsame
Umweltschutz- und Sicherheitsmanagementsystem
des Chemieparks Marl voll integriert.

Die von Vestolit bestellten Beauftragten fur
Immissions-, Gewasser-, Gefahrgut-, Strahlen-
schutz, Abfall und Stdrfall sind Mitarbeitende
externer Unternehmen. Sie beraten die Vestolit und
kontrollieren die Einhaltung der Gesetze und
Genehmigungen.

Die Beschaffung von Rohstoffen, technischem Material und Dienstleistungen erfolgt im Auftrag durch

Evonik.

Weiterhin hat die Vestolit die Evonik Operations GmbH mit folgenden Tatigkeiten beauftragt:

W\ Umweltmanagementsystem




Organigramm Vestolit GmbH
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10.3. Qualifikation der Mitarbeitenden

durch Schulung

Aufgrund des Umgangs mit gro3en Mengen an Stoffen

mit unterschiedlichen Gefahrdungspotenzialen legt
Orbia Polymer Solutions (Vestolit) groRen Wert auf
Qualifikation und Fortbildung der Mitarbeitenden in
Fragen der Arbeitssicherheit und des betrieblichen

Umweltschutzes. Daher werden ausschlieBlich fachlich

qualifizierte, fur inre Aufgabengebiete geschulte
Mitarbeitende eingesetzt. Uber die arbeitsplatz-
bezogenen Sicherheits- und Umweltschutzanforderun-
gen und die sonstigen erforderlichen MaBnahmen
werden die Mitarbeitenden informiert und wieder-
kehrend unterwiesen.

Die Aus- und FortbildungsmalBBnahmen realisiert Vestolit nach einem allgemein und auch individuell ermitteltem

Schulungsbedarf.

Zum standigen Schulungsprogramm
gehoren:

* Unterlagen und Einweisungen fUr neue

Mitarbeitende oder Mitarbeitende auf veranderten

Arbeitsplatzen;

* Arbeitsplatzbezogene Schulungen der
Mitarbeitenden durch die betrieblichen
FUhrungskrafte;

* Informationen aller Fihrungskrafte Uber aktuelle
Entwicklungen im Umweltrecht.

W\ Umweltmanagementsystem

Dartiber hinaus gibt es Fortbildungs-
programme:

fur FUhrungskrafte zu den Themen Umweltschutz
und Umweltrecht;

fur bestimmte Gruppen von Mitarbeitenden zu
Sachgebieten im Umweltschutz und der
Arbeitssicherheit (z. B. Gefahrstoffhandhabung,
Gefahrguttransport);

fur Marketing/Vertriebs-Mitarbeitende
Produktschulungen;

Wiederholungsseminare zum Thema
Umweltschutz;

Betriebsleiterseminare;
Seminare zur FUhrung von Mitarbeitenden;

Seminare zu Themen des Betrieblichen
Gesundheitsmanagements (BGM).



10.4. Interne Audits (Umweltbetriebsprufungen)

Vestolit fuhrt regelmaRig Uberpriifungen in allen
Bereichen der betrieblichen Sicherheit und des
Umweltschutzes durch.

Dabei handelt es sich sowohl um periodisch statt-

findende Begehungen und Kontrollgange als auch
um Besprechungen und Berichte in den Bereichen
Umweltschutz, Arbeitssicherheit und Brandschutz.

Diese MaB3nahmen erganzt Vestolit um weitere
Uberprifungen zum Umweltschutz entsprechend den
Richtlinien von EMAS. Hierzu gehdrt die Umwelt-
betriebsprufung.

Damit stellt Vestolit sicher, dass permanent alle
getroffenen UmweltschutzmafBnahmen Uberpruft,
Umweltschutzstandards kontinuierlich verbessert und
die Umwelteinwirkungen moglichst kontinuierlich
verringert werden.

10.5. Umweltkontrolle und Uberwachung

Uberwachungs- und KontrollmaBnahmen dienen dazu,
die Einhaltung aller internen Sicherheitsstandards, der
gesetzlichen Vorschriften und der behaordlichen
Auflagen sicherzustellen und die Umweltauswirkungen
zu ermitteln. Behordliche Uberwachungen und Eigen-
Uberwachungen stellen sicher, dass alle genehmigungs-
relevanten Auflagen und Nebenbestimmungen sowie
Emissions- und Abwassergrenzwerte sicher eingehalten
werden.

Die Auswirkungen werden z. B. durch Abwasser-
analysen und Emissionsmessungen an den Abluft-

qguellen mit Hilfe von zentralen und dezentralen
Umweltschutzeinrichtungen, von eigenen Labors,
durch regelmaBige Begehungen und Kontrollen sowie
durch externe Sachverstandige Uberwacht.

An besonders exponierten Stellen sind kontinuierlich
arbeitende Messgerate fur Chlor, DCE (Dichlorethan
oder EDC bzw. Ethylendichlorid), HCI (Salzsaure) und
Vinylchlorid (VC) installiert.

Im Falle von Abweichungen von Sicherheits- und
Umweltschutzstandards gibt es Verfahren fur die
Einleitung von KorrekturmaBnahmen.

10.6. Produkt- und Anlagensicherheit

Durch den Einsatz modernster Technik tragt Vestolit
dazu bei, dass UmweltgUter so wenig wie moglich
beansprucht werden. Der weitgehend automatisierte
und computerunterstitzte Produktionsablauf
vermindert die Gefahr menschlichen Fehlverhaltens
und bietet die Basis fur eine sichere Steuerung der
Verfahren. Fur die Erkennung von Gefahren sind interne
Uberwachungstechniken im Einsatz, die Abweichungen
vom bestimmungsgemal3en Betrieb feststellen und
alarmieren. So kdnnen frihzeitig GegenmafBnahmen
eingeleitet werden.

Bei Abweichungen vom bestimmungsgemaBen Betrieb
werden im Voraus definierte GegenmalBnahmen
ergriffen. Daruber hinaus werden Stdrungsursachen
systematisch ermittelt, um gezielt vorbeugende
VerbesserungsmafBnahmen einzuleiten. Einrichtungen
zur Lagerung von Roh-, Zwischen- und Endprodukten
werden kontinuierlich Uberwacht.

Definierte Vorgaben fur Verpackung und Versand
gewahrleisten, dass die Ware sicher zum Kunden
gelangt und dieser alle umweltrelevanten
Produktinformationen erhalt.

Investitionsentscheidungen sollen auch und gerade aus
Sicht der Arbeitssicherheit sowie unter dkologischen
und toxikologischen Gesichtspunkten langfristig
Bestand haben. Mogliche Umweltauswirkungen von
Verfahrensanderungen werden im Voraus beurteilt und
flieBen in die Entscheidungsfindung ein.
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10.7. Notfallorganisation und Krisenmanagement

Da die Produktionsanlagen der Vestolit innerhalb des
Gelandes des Chemieparks Marl liegen, ist auch das
Notfall- und Krisenmanagement der Vestolit in die
Organisation des Chemieparks Marl integriert. Die
Anlagensicherheit wird von Vestolit mit Hilfe eines
Sicherheitsmanagementsystems (SMS) analytisch,
methodisch und systematisch betrieben und unterliegt
einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess. Daruber
hinaus betreibt Vestolit ein Managementsystem zur
Arbeitssicherheit in Anlehnung an die ISO 45001.

Damit hat Vestolit eine wirksame Organisation zur
Gefahrenabwehr geschaffen, um bei drohenden oder
auftretenden Gefahren durch die verarbeitenden und
produzierten Stoffe schnell die notwendigen
SicherungsmafBnahmen zu ergreifen.

In Alarmplanen sind MaBBnahmen festgelegt fur die
Benachrichtigung der notwendigen Hilfskrafte zur
Gefahrenabwehr, ebenso zur Information der Behorden,
damit wirksame MalBBnahmen zum Schutz der
Bevolkerung eingeleitet werden kdnnen. Nach einem
Gefahrenabwehrplan wird das notwendige
Krisenmanagement durchgefuhrt.

Durch Ubungen in den Betrieben zusammen mit der
Feuerwehr werden die eigenen FUhrungskrafte und
Mitarbeitenden trainiert. DarUber hinaus wird durch
gesellschaftstbergreifende Stabstbungen das
Zusammenspiel innerhalb des Notfall- und Krisen-
managements verbessert. Die DurchfUhrung der
Ubungen wird bewertet. Bei Bedarf werden technische
und organisatorische MaRnahmen zur Optimierung
ergriffen.

10.8. Kommunikation mit unseren
Mitarbeitenden, unseren Kunden und der

Offentlichkeit

Die jahrlich erscheinende Umwelterklarung soll den
offenen Dialog mit Mitarbeitenden, Kunden, der kom-
munalen Verwaltung, Medien und der Offentlichkeit
Uber umweltrelevante Fragen fordern.

Uber das Umwelttelefon im Chemiepark Marl
(Ruf-Nr.: 02365-49-5555) kdnnen Meldungen oder
Beschwerden jederzeit entgegengenommen werden.
Jeder Anrufer und jede Anruferin erhalt in kurzer Zeit
eine kompetente Antwort.

In regelmafiigen Besprechungen und Berichterstat-
tungen zwischen allen FUhrungsebenen wird der Dialog
Uber umweltrelevante Fragestellungen gefordert. Jeder
Mitarbeitende kann seine Anregungen zur Verbesser-
ung des Umweltschutzes jederzeit und insbesondere in
den regelmanRig stattfindenden Sicherheitsbesprech-
ungen vortragen.

Im Rahmen des betrieblichen Vorschlagwesens sind
alle Mitarbeitenden aufgerufen, Anregungen und ldeen
zur Verbesserung und Einsparung einzureichen.
DarUber hinaus hat Orbia Polymer Solutions (Vestolit)
zur Starkung seiner Unternehmensentwicklung die
Initiative ,LaunchPad® ins Leben gerufen.
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Im Rahmen von ,LaunchPad Challenges® konnen die
Mitarbeitenden eigene Ideen von der Konzept-
entwicklung Uber den selbst aufgestellten Projektplan
bis hin zur Umsetzung im Betrieb oder in der
Verwaltung verwirklichen. Bisherige Challenges waren
werringerung des 6kologischen FuBabdrucks®,
,Digitalisierung® und ,future fit durch Kostensenkung®.
Aufgrund des Erfolgs sind weitere Challenges geplant.

Die Kunden werden durch Sicherheitsdatenblatter und
Produktinformationen Uber alle gesundheitlichen und
Okologischen Wirkungen der Produkte informiert.

DarUber hinaus bietet Orbia Polymer Solutions
(Vestolit) Uber den anwendungstechnischen Service
Hilfestellung zur umweltgerechten Verarbeitung der
Produkte.

Die deutschen PVC-Hersteller und ihre Kunden, die
PVC-Verarbeiter, sind Mitglieder im Verein
»Arbeitsgemeinschaft PVC und Umwelt - AGPU e.V.".

In 2021 wurde die AgPU in VinylPlus Deutschland e.V.
umbenannt. In VinyPlus werden gemeinsam
umweltrelevante Themen behandelt. Die Offentlichkeit
wird Uber die Ergebnisse informiert.



10.9. Arbeitssicherheit

Genau wie der Umweltschutz ist die Arbeitssicherheit
in unseren Unternehmensleitlinien verankert. Wir
arbeiten immer sicherheitsbewusst und folgen der
WVision Zero® der BG RCI (Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie).

Im Vergleich zu Durchschnittswerten der Chemischen
Industrie, die von der BG RCl erfasst und veroffentlicht
werden, liegt die Anzahl der meldepflichtigen Unfalle
der Vestolit deutlich niedriger.

Um die Arbeitssicherheit weiter zu verbessern, werden
Jahresziele festgelegt und Uber Kennzahlen verfolgt.
Zur Sensibilisierung der Mitarbeitenden und des
Managements zum Thema Arbeitssicherheit wurden

Arbeitssicherheit: .000-Mann-Quote*

die Sicherheitsleitlinien der Orbia in den Mittelpunkt
von internen Audits genommen. Daruber hinaus wurde
mit der Uberarbeitung der internen Regelungen zu den
gefahrdungs- und bereichsbezogenen Sicherheits-
begehungen begonnen.

MaBnahmen der Arbeitssicherheit schlieRen die
eigenen Mitarbeitenden und auch alle Mitarbeitende
von Fremdfirmen ein. Die sichere Zusammenarbeit hat
hochste Prioritat. Fur den sicheren Einsatz von
Fremdfirmenmitarbeitenden gelten umfangreiche
Regelungen.

20 - e
16 -
12 -
8 -
L4 -
0 I I |
2017 2018 2019 2020
B Vestolit M BG RCI
2017 2018
Anzahl der Beschaftigten” 717 727
Meldepflichtige Unfalle 0 1
1.000-Mann-Quote” Vestolit 0 1,4
1.000-Mann-Quote” BG RCI 181 18,2

*Jahresdurchschnitt

' 2021 ' 2022 !

2023 |

2024

2019 2020 2021 2022 2023
746 753 757 770 784
0 0 2 0 3
0 0 2,6 0 3,8
190 174 189 173 16,9

Umweltmanagementsystem [jiilf



1. Umweltaspekte und Umweltdaten

Die Ermittlung und Bewertung unserer Umweltaspekte erfolgt im Wesentlichen durch eine Input-Output-Analyse
der verbrauchten Roh- und Hilfsstoffe, eine Analyse der eingesetzten Energiearten sowie der erzeugten Abfalle
und Emissionen (direkte Umweltaspekte). Eine weitere Bewertung erfolgt fur diejenigen Umweltaspekte, auf die wir
keinen oder nur einen eingeschrénkten Einfluss haben, z. B. den Transport- und Lieferverkehr (indirekte
Umweltaspekte).

Die Ermittlung und Bewertung von Umweltaspekten und Umwelteinwirkungen dient als Grundlage fur die
Ableitung unserer Umweltziele (siehe Kapitel 4 und 12.1) und der konkreten MaBRnahmen (siehe Kapitel 12.1) zur
Umsetzung dieser Ziele.

11.1. Materialeffizienz

11.1.1. Input Rohstoffe

Der jahrliche Rohstoffverbrauch bezogen auf die produzierte Menge ist ein Mal3 fur die Materialeffizienz und ist
nachfolgend abgebildet. Die Materialeffizienz gilt als Indikator fUr einen gleichbleibenden hohen technischen Stand
bzw. fur den optimalen Einsatz der Anlagen sowie der optimalen Umsetzung der eingesetzten Edukte. Aus
Grunden der Vertraulichkeit sind der Rohstoffverbrauch sowie die Produktionsmenge nicht einzeln ausgewiesen,
die entsprechenden Daten wurden jedoch dem Umweltgutachter zur Prufung vorgelegt. Der gestiegene Wert im
Jahr 2023 gegenuber dem Jahr 2022 ist darauf zurtckzufUhren, dass vorher nur die in der Pipeline bewegte
Menge des reinen Salzes, das in der Sole geldst ist, in die Materialeffizienz einfloss. Seit 2023 wird die tatsachlich
bewegte Menge der Sole in die Materialeffizienz einbezogen.

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024
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11.1.2. Energie/Energieeffizienz

Der jahrliche Energie-Einsatz bezogen auf die produzierte Menge ist ein Maf fur die Energieeffizienz und ist
nachfolgend abgebildet:

Einheit 2017 2018
6.944 6.544 6.872 6.665 7087 6.045 5.397
ANTEIL EE? [(TJ] 986 943

ENERGIEBEZUG" [TJ]

texkl. Rucklieferungen Energie

2019 2020 2021 2022 2023 2024

1.070 1131 1713 1.505 1.510

°EE - erneuerbare Energien, Strombezug Vestolit 71 % in 2024 (Quelle: Stromkennzeichnung §42 EnWG, eigene Berechnung)

3inkl. Rucklieferungen Energie

Auf Basis absoluter Verbrauchsdaten sind Elektrizitat
und Dampf die wesentlichen Energietrager der Vestolit
mit einem Anteil von insgesamt rund 77 % am
Gesamtenergie-Einsatz.

Elektrizitat wird vor allem in der Elektrolyse zur Chlor-
erzeugung eingesetzt. Daruber hinaus werden u. a.
Antriebe an RUhrwerken und Pumpen mit Strom
betrieben.

Dampf und Warmwasser werden in vielen Prozess-
stufen als Heizmedium benutzt, z.B. in den PVC-
Trocknungsanlagen. Die Energie aus dabei anfallenden
Kondensatmengen wird in Vorheizstufen eingesetzt.

Die Feuerung der Spaltdfen in der VC-Erzeugung und
die Stutzfeuerung bei der Aufarbeitung von Ruck-
standen werden vorwiegend mit Erdgas betrieben.
Dabei wird ein Teil der Abwarme in Dampf umgesetzt,
der wieder in das Dampfnetz eingespeist wird. Zur
Abfuhrung von Prozesswarme werden Kaltwasser und
Klhlwasser eingesetzt. Die Evonik Operations GmbH
betreibt im Chemiepark Marl ein Netz von Ruckkuhl-
werken, die erwarmtes Kuhlwasser mittels Luft
herunterkUhlen, bevor es wieder den Produktions-
betrieben zugefuhrt wird.

Vestolit hat das Ziel, den Energieverbrauch weiter zu
reduzieren. Durch die vollstandige Umstellung der in
2007 in Betrieb genommenen Membran-Elektrolyse
auf die Zero-Gap-Generation6-Technologie konnte die

Energie-Effizienz zur Herstellung von Chlor, Natron-
lauge und Wasserstoff deutlich verbessert werden.

Durch die Reaktivierung einer Trocknungsanlage im
Juni 2017 auf Basis des Energietragers Erdgas
zusatzlich zum Energietrager Dampf wurde die
Flexibilitat bei der Trocknung von PVC deutlich erhoht.
Aufgrund der bestmoglichen Verwendung von
Wasserstoff zur Feuerung in den EDC-Spaltéfen konnte
der Gesamt-Erdgasbezug stabil gehalten werden.
Daruber hinaus wurde durch die Einfuhrung der
energieeffizienten Technologie der Scheibenzerstaubung,
mit der empfindliche Emulsionen zur Herstellung von
PVC getrocknet werden, eine signifikante Energie-
einsparung bei der Aufarbeitung einer Reihe von
Pasten-PVC-Typen erreicht, was den geringfugig
hoheren Erdgaseinsatz bei weitem Uberkompensiert.

Nachdem die Jahre 2022 und 2023 von reduzierter
und vorwiegend unregelmaBiger Produktion gepragt
waren, konnte Vestolit im Jahr 2024 den Anlagen-
betrieb auf die gednderten Rahmenbedingungen
anpassen. In Kombination mit den fortlaufend
durchgefuhrten EffizienzmafBnahmen konnte dadurch
der spezifische Energieverbrauch im Vergleich zum
Jahr 2021 verbessert werden.
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Spezifischer Energieverbrauch in GJ/t

12 - oo

o N SN

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

B Elektrizitat Dampf Erd-/Heizgas M Warmwasser B Kalte
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11.2. Wasserversorgung und Wasserverbrauch

Der jahrliche Wasserverbrauch bezogen auf die produzierte Menge ist ein Maf3 fur den Wasserhaushalt und ist
nachfolgend abgebildet:

Einheit 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

Der absolute Wasserverbrauch ist nur sehr bedingt an Bei der Herstellung der Vestolit-Produkte storen Salze,
die Produktionsmenge gekoppelt und nahezu konstant.  die im Trinkwasser vorhanden sind. Deshalb wird

Aufgrund der gestiegenen Produktionsmenge fiel die entsalztes Wasser als Prozesswasser eingesetzt.
Kennzahl des spezifischen Wasserverbrauchs im Dieses Wasser wird dem Grundwasser entnommen und
Vergleich zum Vorjahr entsprechend besser aus. von der Evonik Operations GmbH entsalzt. Rund 91 %

des Wasserverbrauchs entstammen dem Grundwasser.
Je nach Verwendungszweck und Qualitatsanforder-
ungen werden Trinkwasser, Grundwasser und Fluss- Flusswasser wird hauptsachlich fur Reinigungs-
wasser eingesetzt. Trinkwasser wird nur eingesetzt, arbeiten und zur KUhlung von Apparaten eingesetzt.
wenn die Qualitdtsanforderungen sehr hoch sind. So
muss das Innere der PVC-Reaktoren mit Trinkwasser,
das dem offentlichen Netz entnommen wird, gereinigt
werden. Trinkwasser wird auch im Sanitarbereich
eingesetzt.

Wasserverbrauch in m3/t Produkt

W

o - N

2017 " 2018 " 2019 " 2020 ' 2021 ! 2022 ' 2023 ' 2024

B Grundwasser M Flusswasser B Trinkwasser
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11.3. Abwasser

Die Ableitung der Abwasser im Chemiepark Marl erfolgt  Die Ablaufe zum Fabrikations-Abwasserkanal werden

Uber zwei getrennte Kanalsysteme. analytisch Uberwacht.

Unbelastetes Wasser (z. B. Regenwasser) wird Uber Sollte es trotz aller VorsorgemaBBnahmen zum Eintritt
den Regen- und Kuhlwasserkanal in die Lippe geleitet. von wassergefahrdenden Stoffen kommen, wird das
Belastetes Wasser wird nach Vorbehandlung bzw Abwasser in Ruckhaltebecken aufgefangen und von
Vorreinigung in Vestolit-eigenen Anlagen Uber den dort gezielt einer Reinigung zugefuhrt.
Fabrikations-Abwasserkanal zur Endreinigung in die

Klaranlagen des Chemiepark Marl geleitet. Viele Die Gesamtmenge klarpflichtiger Abwasser erhohte
Produktionsbereiche sind ausschlieBlich an den sich um 7 %.

Fabrikations-Abwasserkanal angeschlossen.

Einheit 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

Die Abwasserfrachten werden durch Eigenkontrollen und behordliche Messungen Uberwacht.
Vestolit entsorgt sein Abwasser wie alle Gesellschaften im Chemiepark Marl Uber die zentralen Klaranlagen der

Evonik. Die Abwasserfrachten am Ausgang der Klaranlagen sind dadurch den einzelnen Gesellschaften nicht
zuzuordnen und werden deswegen durch das Umweltmanagement des Chemiepark Marl Uberwacht.
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11.4. Emissionen

Als wesentliche Emissionen werden die so genannten
direkten Emissionen, die in der Produktion entstehen,
betrachtet.

Zur Reduzierung des Schadstoffeintrages in die
Atmosphare betreibt Vestolit u. a Filtereinrichtungen,
Luftwascher und Ruckgewinnungseinrichtungen fur
Rohstoffe.

Die Emissionen werden regelmafiig mit der Emissions-
erklarung den Behorden gemeldet. Die in den
gesetzlichen Vorschriften und den Genehmigungs-
bescheiden vorgegebenen Emissionsgrenzwerte
werden durch Emissionsmessungen Uberwacht und
den Behorden durch Messberichte Ubermittelt.

Umweltmedium Luft — Emissionen

Emissionen ohne Co,

Zusammenfassung 2017 2018

kg/a kg/a

wn
o
S
-
J
&
=
(¢)
0a
qa

Die Emissionen setzen sich im Wesentlichen zusammen
aus:

« Stickoxiden (NOx) aus den Verbrennungsprozessen,
die zur Aufarbeitung von Abgasstromen und zur
Aufarbeitung von Ruckstanden betrieben werden;

» Staub, im Wesentlichen PVC-Staub aus den
Trocknungsanlagen;

* Leichtfiichtigen organischen Verbindungen, unter
anderem Vinylchlorid, Ameisensaure und Oxalsaure.

2019 2020 2021

kg/a kg/a kg/a kg/a kg/a

(Quelle: Emissionserklarung der Vestolit GmbH nach 11. BImSchV sowie jahrliche Erhebung fir PRTR-Bericht)

Seit 2019 werden die Emissionen mit Hilfe eines neuen Systems erfasst, das eine hohere Auflosung der Werte
zulasst. Daher konnen seit diesem Zeitpunkt Chlor und anorganische Verbindungen einzeln dargestellt werden.

In der 0. a. Tabelle kdnnen Stoffe auch in mehrere PRTR-Gruppen (Pollutant Release and Transfer Register,
offizielles Schadstofffreisetzungs- und Verbringungsregister) enthalten sein, deswegen entspricht die Summe der
Emissionen nicht der Summe der einzeln aufgefuhrten Stoffe.

Die Erfassung der leichtfiichtigen organischen Verbindungen erfolgt durch diskontinuierliche Emissions-
messungen. Dadurch kann es je nach Messergebnis zu rechnerischen Schwankungen der hochgerechneten
Emissionen kommen. Diese liegen durchweg innerhalb der Genehmigungswerte. Ein negativer Trend fur die

Umwelt ist nicht ersichtlich.

Umweltaspekte und Umweltdaten  fjilf



Die folgende Tabelle zeigt die Entwicklung der Scope 1 und Scope 2 CO2-Emissionen von 2017 bis 2024.
Zusatzlich werden - neben den Scope 2-Emissionen durch den Strombezug - seit 2020 die Emissionen aus dem
Energiebezug am Standort (Warme, Druckluft, Kalte, etc.) unter dem Begriff ,Utilities* erfasst und dargestellt. Die
Emissionsfaktoren fur Utilities erhalt die Vestolit GmbH von der Evonik Operations GmbH.

CO: Emissionen / Spezifische COz-Emissionen (kg/t Produktionsmenge)
Einheit 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

2024

(Quelle: Verified EmissionsEU ETS: European Union Transaction Log; eigene Berechnung; “n.b.”: nicht bekannt)

Grundlage der Berechnung der Scope-1 Emissionen der Vestolit ist die Methodik des Massebilanzverfahrens nach
den Vorgaben des EU-Emissionshandelssystems (Emissions Trading System, ETS). Die Massebilanz wird von
unabhangigen Prufern verifiziert.

Die Scope-2 Emissionen beim Strombezug haben sich im langfristigen Trend reduziert. Dies liegt an der Steigerung
des Anteils an Strom aus Erneuerbaren Energien mit Herkunftsnachweisen. Die Erhdhung der spezifischen
Emissionen in 2024 im Vergleich zum Jahr 2023 ergibt sich aus einer relativ konstanten Menge an Strom aus
Erneuerbaren Energien bei insgesamt hoherem absoluten Strombezug. Damit liegen die Scope-2 Emissionen
wieder auf dem Niveau des Jahres 2022. Die aus dem Strombezug resultierenden Emissionen sind abhangig vom
deutschen Strommix. Die Verschiebung von der Stromerzeugung aus Erdgas zur Kohle in Folge des Ukraine-
Konflikts hatte einen negativen Einfluss bis in das Jahr 2024 hinein.

Vestolit arbeitet kontinuierlich daran, Emissionen zu senken, um die PVC-Produktion nachhaltiger zu gestalten
(siehe Umweltprogramm, Kapitel 12.1). Dazu gehort die Weiterentwicklung von nicht fossilem PVC ("FUTURE-FIT®
PVC"), ,Blauer Lauge* (Caustic Soda BLUE) sowie die Erhthung des Wasserstoffeinsatzes anstelle von Erdgas in
der VC-Spaltung.

Spezifische CO,-Emissionen kg/t Produktionsmenge (ohne "Utilities")
7 R

)

T

5001

400 1

300 1

200

100 1

0 2017 " 2018 " 2019 ! 2020 " 2021 ' 2022 ' 2023 2024
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11.5. Boden- und Grundwasserschutz

In der Produktion wird auch mit wassergefahrdenden
Stoffen umgegangen. Das erfordert besondere Sorgfalt
und entsprechende Schulung der Mitarbeitenden der
Vestolit. Um einem Austritt von wassergefahrdenden
Stoffen vorzubeugen, werden Apparate, Behalter, Tanks
und Rohrleitungen regelmafig betriebsintern und durch
Sachverstandige entsprechend der einschlagigen
Rechtsvorschriften und Normen Uberpruft. Dartber
hinaus sind Produktionsbereiche und Entlade- und
Abfullstellen, in denen mit wassergefahrdenden Stoffen
umgegangen wird, oder in denen diese Stoffe gelagert
werden, mit produktbestandigen Auffangwannen bzw.
Ableitflachen ausgestattet. Auch diese Flachen werden
regelmanig betriebsintern und durch Sachverstandige
Uberwacht.

Auf dem Gelande des Chemieparks Marl werden seit
Uber 75 Jahren die unterschiedlichsten Produktions-
anlagen betrieben.

An zahlreichen Stellen befinden sich Brunnen, mit
denen der Standorteigentimer Evonik Operations
GmbH unterschiedliche Grundwasserhorizonte
Uberwacht. Einige Brunnen am Rande des Chemie-
parkgelandes in GrundwasserflieBrichtung werden von
Evonik als Sicherungsbrunnen betrieben und
verantwortet.
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11.6. Abfall

Der Abfallanfall bezogen auf die produzierte Menge ist als Maf3 flr die Prozessfahigkeit anzusehen und ist
nachfolgend abgebildet:

Einheit 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

Die Abfallentsorgung der Vestolit wird auf dem Gelande des Chemieparks Marl durch den Entsorgungsfachbetrieb
der Evonik Operations GmbH durchgefuhrt. Von der Summe der gefahrlichen Abfalle geht ein Anteil von 31,2 % in
die Beseitigung sowie ein Anteil von 68,8 % in die Verwertung (stoffliche, thermische, sonstige Verwertung). Bei
den nicht gefahrlichen Abfallen geht ein Anteil von 45 % in die Beseitigung sowie ein Anteil von 55 % in die
Verwertung (stoffliche, thermische, sonstige Verwertung).

Gebrauchte Schwefelsaure wird nach der Nutzung in der Methylchlorid-Anlage dem Erzeuger zur Verwertung
zuruckgegeben.

11.7. Larm und Geruch

Larm spielt als Umwelteinwirkung eine untergeordnete Auf Grund des groRen Abstands der Produktions-
Rolle bei Vestolit, da larmintensive Maschinen und anlagen der Vestolit zur Wohnbebauung ist die Larm-
andere Einrichtungen schon aus Arbeitsschutzgrinden  und Geruchsbelastigung der Nachbarschaft gering.
schallisoliert werden.

In den Jahren 1998-2024 gab es keine begrundbaren

Als Bestandteil des Chemieparks Marl werden die Beschwerden aus der Bevdlkerung. Gertiche waren im

Produktionsanlagen der Vestolit hinsichtlich der betrachteten Zeitraum ebenfalls kein Thema.

Larmbelastung von der Evonik Operations GmbH

Uberpruft. Es ist fur uns selbstverstandlich, dass wir allen
Anfragen aus der Nachbarschaft nachgehen und die

Der Chemiepark Marl liegt in einem Gebiet, das von Betroffenen Uber das Ergebnis unserer

gewerblichen Anlagen und Wohnungen umgeben ist. Untersuchungen informieren.
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11.8. Umweltschutzkosten

In der Darstellung sind die Betriebskosten nach Wasser, Abfall, Luft und Larmschutz gegliedert. Vestolit betreibt
aufwandige betriebsinterne Vorklareinrichtungen zur Behandlung von Abwasserstromen.

Laufende Betriebskosten in Mio. €

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

Gesamt 10,1 8,7 9,4 9,7 10,1 9,4 10,1

11.9. Transport

Der Transport von Roh-, Hilfsstoffen und Produkten ist ein indirekter Umweltaspekt, den wir gesondert betrachten.

Transport der Roh- und Hilfsstoffe
Die Roh- und Hilfsstoffe werden zu 98 % per Rohrleitung und Schiff angeliefert. Nur rund 2 % des Transportes der
Roh- und Hilfsstoffe entfallen auf die StraBe und die Schiene.

Transportwege — Roh- und Hilfsstoffe

Angaben in % 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

Gesamt 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

Transport der Produkte
Aufgrund der Kundenstruktur wird der groBte Teil der Vestolit-Produkte Uber die StralRe transportiert. Rund 60 %
der Produkte sind Gefahrguter.

Transportwege - Produkte
Angaben in % 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

Gesamt 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

Anhand eines Bewertungssystems werden nach einem besonderen Anforderungsprofil nur geeignete
Transportunternehmen ausgewahlt. Wiederholt auftretende Mangel fUhren zum Ausschluss.

Beim Transport der Guter werden die verkehrstragertypischen gesetzlichen Regelungen beachtet, insbesondere
auch bei der Zusammenladung von gefahrlichen Gutern.
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11.10. Flachennutzung

Die bebaute Flache der Vestolit betragt 117.177 m2.

Vestolit ist im Chemiepark Marl integriert. Die Flachen der Vestolit sind durch Baufelder nutzungsmanig festgelegt
und nicht veranderbar. Bei Anlagenstilllegungen gibt Vestolit die Pachtflachen dem Eigentimer zurtick. Damit
verbraucht Vestolit keine zusatzlichen Flachen. Bei Anlagenanderungen fuhrt Vestolit im Rahmen der
entsprechend notwendigen Genehmigungen Umweltvertraglichkeitsprifungen durch.
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12. Umwelt- und Nachhaltigkeitsprogramm

Unser Handeln wird durch unsere Umwelt- und Nachhaltigkeitspolitik definiert. Darauf aufbauend haben wir Ziele
entwickelt, die wir mit konkreten MaBBnahmen verbinden.

12.1. Umweltziele/Umweltprogramm 2024-2026

Das vorliegende Umweltprogramm enthalt die Ziele, Ma3nahmen und Termine geordnet nach den verschiedenen
Elementen des betrieblichen Umweltschutzes. Die Bereitstellung der dafur erforderlichen Mittel erfolgt rechtzeitig und
nach festgelegten Verfahren, die Verantwortlichkeiten sind im Rahmen eines Projektmanagements festgelegt.

Energie & Emissionen

Termin

CE-Betrieb Umrustung eines Elektrolyseurs pro Jahr auf V6 03/2024

Verringerung des spezifischen Zero-Gap-Elemente umgesetzt

Energieverbrauchs in der Elektrolyse durch

Technologie-Upgrades

Einsparung: 132.000 GJ/a Strom

CE-Betrieb Zusammenarbeit mit einem externen Dienstleister 08/2024

Beitrag zur Stabilisierung der nationalen zur Erbringung von Sekundarregelleistung umgesetzt

Energieversorgung durch Vermarktung von

Sekundarregelenergie im Elektrolysebereich

VCECMC-Betrieb Warme-Auskopplung aus der Direktchlorierung 11/2024

Nutzung der Abwarme aus der umgesetzt

Direktchlorierung: Einspeisung der Abwarme

ins Warmwassernetz des Chemieparks

Einsparung: 144.000 GJ/a Erdgas

VCECMC-Betrieb Die im MC-Prozess anfallende Quenchsaure soll 12/2024

Erdgaseinsparung durch alternative nicht mehr in der HCI-RUckgewinnung, sondern in umgesetzt

Quenchsaure-Aufarbeitung einer neu zu errichtenden Kolonne rektifikativ

Einsparung: 65.450 GJ/a Erdgas aufgearbeitet werden

EB-Betrieb Kreislauffuhrung bei der Kolonnenaufheizung mit 04/2025
Niederdruckdampf umgesetzt

Einsparung: 415 GJ/a Dampf

EB- & SE-Betrieb Orbia-Projekt zur Nutzung von MTO (Methanol-to- 01/2026

Reduzierung des Product Carbon Footprints Olefins) als alternative Ethen-Quelle

bei PVC-Produkten

SE-Betrieb Online-Verfahren zur Bestimmung der Restfeuchte 06/2026

Effizienzsteigerung beim S-PVC- im S-PVC

Trocknungsverfahren

Einsparung: 325 GJ/A Dampf

VCECMC-Betrieb Austausch Marlotherm-Ofen 12/2027

Erhdhung des Wasserstoffeinsatzes aus der

Chlorerzeugung anstelle von Erdgas

VCECMC- und CE-Betrieb Warme-Auskopplung aus der Direktchlorierung 12/2028

Nutzung der Abwarme aus der

Direktchlorierung, Entfall des

Dampfverbrauchs zur Sole-Aufheizung

Einsparung: 70.000 GJ/a Dampf

CE-Betrieb Planung des Neubaus einer energieeffizienteren 0372030

Ersatz des Energietragers Dampf durch den
Energietrager Strom
Einsparung: 865.000 GJ/a Dampf

Saline und Sulfatanlage (als Ersatz fur die
bestehenden Anlagen)
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Abwasser

EB- & SE-Betrieb Installation KreislauffUhrung Warmwasser 04/2025

Optimierung der Kolonnenaufheizung umgesetzt

Einsparung: 625 m3/a Wasser

EB-Betrieb Einsatz neuer Reinigungsverfahren im 0572025
PVC-Produktionsprozess (Umstellung auf umgesetzt

Einsparung: 20.000 m3/a Abwasser Cleanwall PF-Verfahren)

Abfall
SE-Betrieb Umgesetzt im Rahmen des Abwasserprojekts 09/2024
Reduzierung von Abfall durch Zerkleinerung im SE-Betrieb umgesetzt

von PVC-Grobgutmaterial zur
Wiederverwendung
Einsparung: 25 % der Abfallmenge

Reduzierung von Abfallmengen von Projekt: Prifung des Aufbaus von Lieferketten 12/2026
Kunststoffen auBerhalb des Wirkungsbereichs zur Beschaffung von zirkular erzeugtem Ethen
der Vestolit (auf der Basis von Pyrolose von Kunststoff-

Abfallen)
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12.2. Soziale Verantwortung

Eine nachhaltige Unternehmensfihrung bedeutet eine
aktive soziale Verantwortung gegenuber den
Anspruchsgruppen des Unternehmens. In der Vestolit
befasst sich ein Steuerkreis systematisch mit den
Anliegen der Anspruchsgruppen und den sich daraus
ergebenden Kernthemen und MalBnahmen.

Zur wichtigsten Anspruchsgruppe zahlen unsere
Mitarbeitenden. Fur diese entwickeln wir Ziele und
MaBnahmenplane, zum Beispiel in den Bereichen der
innerbetrieblichen Kommunikation, des Betrieblichen
Gesundheitsmanagements (BGM) und der beruflichen
Entwicklung und Forderung.

Vestolit Ubernimmt auch Verantwortung fur externe
Anspruchsgruppen. So legen wir Wert auf die
Interessen der Jugend und unterstutzen als Partner
des ,Jugend forscht“-Regionalwettbewerbs in Marl die
innovativen lIdeen von jungen Talenten.
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13. Gultigkeitserklarung

Der unterzeichnende EMAS-Umweltgutachter Dipl.-Ing. (FH) Jirgen Schmallenbach (Registrierungs-Nr.: DE-V-
0036), akkreditiert oder zugelassen fur den Bereich Herstellung von Kunststoffen in Primarform (NACE-Code
20.16), bestatigt, begutachtet zu haben, ob der Standort bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelt-
erklarung der Vestolit GmbH (Registrierungsnummer DE-S-156-00017) angegeben, alle Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und des Rates vom 25. Nov. 2009 und der
Verordnung (EU) 2017/1505 der Kommission vom 28. August 2017 und der Verordnung (EU 2018/2026) vom
19. Dezember 2018 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fur
Umweltmanagement und Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

« die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG)
Nr. 1221/2009 und der Verordnung (EU) 2017/1505 und der Verordnung (EU 2018/2026) durchgefihrt wurde,

* das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fur die Nichteinhaltung der
geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

« die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Vestolit GmbH am Standort Chemiepark Marl ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Vestolit GmbH am Standort Chemiepark Marl
innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann nur

durch eine zustandige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als

eigenstandige Grundlage fur die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Jahrlich werden aktualisierte Umwelterklarungen veroffentlicht.

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird im November 2026 verdffentlicht.

Marl, den 20.11.2025

Dipl.-Ing (FH) Jirgen Schmallenbach
Umweltgutachter (DE-V-0036)

c/0 Schmallenbach Consulting & Certification
Apfinger Berg 3, 88437 Maselheim
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‘\ Uber Orbia

Uber Orbia

Orbia ist ein Unternehmen, das von einem gemeinsamen Ziel angetrieben
wird: das Leben auf der ganzen Welt zu verbessern.

Orbia ist in den Bereichen Polymer Solutions (Vestolit und Alphagary),
Building & Infrastructure (Wavin), Precision Agriculture (Netafim), Connectivity
Solutions (Dura-Line) sowie Fluor & Energy Materials tatig. Die funf Geschafts-
bereiche von Orbia arbeiten gemeinsam daran, die Lebensmittel- und Wasser-
sicherheit zu gewahrleisten, den Zugang zu Informationen und die Konnek-
tivitat auszubauen sowie die Dekarbonisierung und die Energiewende mit
grundlegenden und fortschrittlichen Materialien, Spezialprodukten und
innovativen Losungen voranzutreiben.

Orbia beschaftigt weltweit Uber 23.000 Mitarbeitende, ist in mehr als 100
Landern kommerziell aktiv und operiert in Uber 50 Landern. Das Unternehmen
verfugt Uber eine starke Produktionsprasenz in den USA und hat Hauptsitze in
Boston, Mexiko-Stadt, Amsterdam und Tel Aviv. Im Jahr 2024 erzielte Orbia
einen Umsatz von 7,5 Milliarden US-Dollar.

Orbia Polymer Solutions (Vestolit)

Orbia Polymer Solutions (Vestolit) ist ein fihrender Anbieter von Polyvinyl-
chlorid (PVC)-Spezialitaten und betreibt in Marl, Deutschland, die groBte
vollintegrierte PVC-Produktionsanlage in Europa.

Mit Uber 75 Jahren Erfahrung und einem starken Fokus auf effiziente
Produktion und Nachhaltigkeit werden die langlebigen und leistungsstarken
Produkte von Orbia Vestolit von grof3en Industrieunternehmen weltweit
geschatzt. Sie werden in alltaglichen Anwendungen in verschiedenen
Bereichen wie Automobil, Bau und Infrastruktur, Haushaltsmaterialien und
medizinischer Versorgung eingesetzt. Orbia Vestolit ist auch bekannt als
fuhrender Rohstofflieferant fur die Herstellung von Fensterrahmen und bietet
Pasten-PVC fur Bodenbelage, Wandverkleidungen, Planenstoffe und
Unterbodenschutz an.

Orbia Vestolit engagiert sich aktiv fur eine nachhaltige Entwicklung und bietet
Produkte an, die aus nicht-fossilen Rohstoffen hergestellt werden. Das
Unternehmen beteiligt sich zudem an Initiativen zur Forderung einer
Kreislaufwirtschaft.

Mit 2.500 Mitarbeitenden in 13 Produktionsstatten und drei Forschungs- und
Entwicklungseinrichtungen in Nord-, Mittel- und Sudamerika sowie Europa
beliefert Orbia Vestolit Uber ein weltweites Vertriebsnetz mehr als 80 Lander.
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Orbia is a company
driven by a shared purpose:
to advance life around the world.

orbia

Advancing life together



